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Postbearbeitungsmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Postbearbeitungsmaschine mit einer Forderbahn, auf der das 
Obertrumm einer umlaufenden ersten Forderkette intermittierend oder kontinuierlich 
5 geforderte Beilagenfacher bildet und in die Beilagenfacher eingelegte Beilagen oder 
Beilagensatze einer Handhabungsstation zufordert, in welcher iiber eine Basisplatte hin 
in Richtung senkrecht zur Forderrichtung der ersten Forderkette mittels eines Manipu- 
latorantriebs eine Manipulatorhand bewegbar ist, welche von der Forderkette auf die 
Basisplatte geschobene Beilagen oder Beilagensatze mittels an die Manipulatorhand 
10 angelenkter Forderfinger in eine neben der Basisplatte befindliche erste Bearbeitungs- 
einrichtung bewegt, wobei mittels einer Betatigungseinrichtung die Manipulatorfinger 
mit Bezug auf die Basisplatte fur einen Ruckhub anhebbar und fur einen Arbeitshub 
absenkbar sind. 

15 Allgemein bekannt sind Postbearbeitungsmaschinen dieser Art, bei denen die Handha- 
bungsstation die Gestalt einer Kuvertierstation hat und die Manipulatorfinger die Beila- 
gen oder Beilagensatze, die auf die Basisplatte der Kuvertiereinrichtung von der Forder- 
kette aufgeschoben werden, in die Offnungen von Kuverts einschieben, die in der zuvor 
erwahnten ersten Bearbeitungseinrichtung im Takte der Zuforderung von Beilagen oder 
20 Beilagensatzen sowie im Takte der Arbeit der Kuvertiereinrichtung bereitgestellt wer- 
den. 

Es ist auch schon bekannt, Beilagen oder Beilagensatze, die von der ersten Forderkette 
auf die Basisplatte einer Kuvertierstation geschoben werden, auf der von der ersten For- 

25 derkette abliegenden Seite der Basisplatte der Kuvertierstation gegen einen wahlweise 
absenkbaren oder anhebbaren Anschlag anfahren zu lassen und entweder durch die Ma- 
nipulatorfinger der wirksam geschalteten Kuvertierstation in die neben der Basisplatte 
in der ersten Bearbeitungseinrichtung bereitgehaltenen Kuverts einzuschieben oder aber 
bei nicht wirksamer Kuvertiereinrichtung der Handhabungsstation den erwahnten An- 

30 schlag anzuheben und durch Fordermittel in Richtung der Anforderung durch die erste 
Forderkette von der Basisplatte aus weiterzufordem. Solche weitergeforderten Beilagen 
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schlag anzuheben und dvirch Fordermittel in Richtung der Anforderung durch die erste 
Forderkette von der Basisplatte aus weiterzufordern. Solche weitergeforderten Beilagen 
oder Beilagensatze konnen dann einer gesonderten Bearbeitung in nachgeschalteten 
Stationen zugefiihrt und beispielsweise in einer anderen Kuvertierstation in andersartige 
5 Umschlage eingeschoben werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Postbearbeitungsmaschine der eingangs 
definierten allgemeinen Art so auszugestalten, daB auch bei raumlichen Beschrankungen 
am Aufstellungsort eine Vielfalt von Bearbeitungsschritten vorgenommen werden kann 
10 und eine leichte Umstellbarkeit auf unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben erreicht 
wird. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merkmale von Patentanspruch 1 gelost. 

15 Vorteilhafte Ausgestaltungen, Weiterbildungen und Abwandlungen sind Gegenstand 
der dem Anspruch 1 nachgeordneten Anspruche, wobei an dieser Stelle auf die Gegen- 
stande dieser Anspruche ausdriicklich hingewiesen sei, ohne hier den Wortlaut im ein- 
zelnen zu wiederholen. 

20 Eine Postbearbeitungsmaschine der hier angegebenen Art enthalt also am Ende oder auf 
dem Weg einer ersten Forderkette gelegen eine Handhabungsstation, von deren Basis- 
platte aus Beilagen oder Beilagensatze, welche von der ersten Forderkette angeliefert 
werden, wahlweise senkrecht zur Forderrichtung der ersten Forderkette zur einen Seite 
oder zur anderen Seite zu einer ersten Bearbeitungseinrichtung oder einer zweiten Bear- 
25 beitungseinrichtung weitergereicht werden konnen . 

Diese Bearbeitungseinrichturigen wiederum konnen entweder der Kuvertierung der 
Beilagen oder Beilagensatze dienen oder konnen wiederum Forderketten, beispielsweise 
also eine zweite Forderkette und eine dritte Forderkette enthalten, die ihrerseits die Be- 
30 lage oder Belagsatze durch weitere Bearbeitungsstaiionen hindurch fuhren. 
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Solche FQrderketten und auch die zuerst genannte Forderkette konnen gemaB einem 
sehr vorteilhaften Merkmal einer Weiterbildung in ihrer Fdrderrichtung umsteuerbar 
sein, wodurch die Handhabungsstation der hier angegebenen Postbearbeitungsmaschine 
in Zusammenwirkung mit den umsteuerbaren Forderketten zu einer Kreuzung mit im 
5 wesentlichen beliebig wahlbarem VerkehrsfluS von Beilagen oder Beilagensatzen wird. 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher 
erlautert. Es zeigen: 

10 Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht der Handhabungsstation und damit 
zusammenwirkender Forderbahnen bzw. Forderketten einer Postbearbeitungsmaschine 
der hier angegebenen Art, und 




Fig. 2 eine schematische Seitenansicht der Manipulatorstation und zugehdriger Forder- 
15 bahnen bzw. Forderketten gemafi Fig. 1 in Richtung der Beilagen- oder Beilagensatz- 
Zuforderung durch eine erste Forderkette gesehen. 



In den Zeichnungen sind einander entsprechende Teile mit gleichen Bezugszahlen be- 
zeichnet. Aus darstellungstechnischen Griinden sind bestimmte geometrische MaBver- 
20 haltnisse, welche fur gewisse Bewegungsablaufe erforderlich sind und beispielsweise zu 
bestimmten Arbeitshubweiten fiihren, in den Zeichnungen nicht eingehalten, da diese 
geometrischen Verhaltnisse aus der nachfolgenden Beschreibung fur den Fachmann 
ohne weiteres deutlich erkennbar werden oder dem Fachmann ohnedies bekannt sind. 
Die zeichnerische Darstellung konzentriert sich daher auf die Erkennbarkeit des Arbeit- 
25 sprinzips. \ 

Die hier angegebene Postbearbeitungsmaschine enthalt eine Forderbahn 1 mit einer bei- 

' 'A 

spielsweise kontinuierlich umlaufenden Forderkette, an welcher Fbrderfinger 2 ange- 
ordnet sind, die iiber die Oberflache der Forderbahn 1 aufragen, wenn sie mit dem 
30 Obertrumm der Forderkette in Forderrichtung bewegt werden, und unter die Oberflache 
der Forderbahn 1 absinken, wenn sie sich mit dem Untertrumm der Forderkette bewe- 
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gen, wie dies fur Fdrderketten dieser Art allgemein bekannt ist. Gruppen bzw. Paare in 
Forderrichtung nebeneinanderliegender Fdrderfinger bilden Beilagenfacher aus, in wel- 
che Beilagen Oder Beilagensatze in langs der Forderbahn aufgereihten Arbeitsstationen 
eingelegt werden, wobei diese Arbeitsstationen in der Zeichnung nicht gezeigt sind. 
5 Auch sind langs der Forderbahn seitlich vorgesehene Fiihrungsmittel zur seitlichen Be- 
grenzung der Beilagenfacher zur Vereinfachung der Darstellung weggelassen. 




Die mit den Forderfingern 2 verbundene Forderkette wird bei dem gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel kontinuierlich angetrieben und die von den Forderfingern 2 begrenzten 
Beilagenfacher iibergeben die in sie eingelegten Beilagen oder Beilagensatze an eine 
intermittierend angetriebene Forderkette weiter, deren Fdrderfinger 3, wahrend sie sich 
mit dem Obertrumm dieser intermittierend angetriebenen Forderkette bewegen, in grd- 
Berem Seitenabstand als die Fdrderfinger 2 iiber die Oberflache der Forderbahn 1 aufra- 
gen und unter das Niveau der Forderbahn 1 absinken, um dann mit dem Untertrumm der 
intermittierend betriebenen Forderkette zuriickbewegt zu werden. Die Forderrichtung 
der kontinuierlich betriebenen, die Fdrderfinger 2 aufweisenden Forderkette und der 
intermittierend betriebenen, die Fdrderfinger 3 aufweisenden Forderkette ist in Fig. 1 
durch den Pfeil F kenntlich gemacht. Aus der Darstellung von Fig. 1 ist ersichtlich, daB 
die Langserstreckung des wirksamen Fdrderweges der intermittierend betriebenen Fdr- 
20 derkette aus Darstellungsgriinden stark verkiirzt wiedergegeben ist. 

Die Ubergabe von in die Beilagenfacher der kontinuierlich betriebenen Forderkette ein- 
gelegten Beilagen oder Beilagensatze zu den Beilagenfachern der intermittierend betrie- 
benen Forderkette erfolgt in der Weise, daB wahrend des kontinuierlichen Vorschiebens 

25 einer Beilage oder eines Beilagensatzes durch ein Paar von Forderfingern 2 noch vor 
deren Absinken unter das Niveau der Forderbahn in Forderrichtung hinter dem Paar von 
Fdrderfinger 2 ein Paar von Forderfingern 3 der intermittierend angetriebenen Forder- 
kette beim Ubergang vori deren Untertrumm zu deren Obertrumm iiber das Niveau der 
Forderbahn 1 hochsteigt und aufgrund einer in dieser Phase hdheren Antriebsgeschwin- 

30 digkeit der intermittierend betriebenen Forderkette gegeniiber der kontinuierlich betrie- 
benen Forderkette die Fdrderfinger 2 in Forderrichtung iiberholt und die betreffende 
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Beilage oder den betreffenden Beilagensatz mit sich nimmt, wahrend dann die Forder- 
finger 2 des bisher fordernden Forderfingerpaares unter die Oberflache der Forderbahn 1 
absinkt. Die Forderfinger 3 der intermittierend betriebenen Forderkette schieben dann in 
Forderrichtung eine Beilage oder einen Beilagensatz so lange weiter, bis die Beilage 
oder der Beilagensatz vollstandig auf einer Basisplatte 4 einer Handhabungsstation 5 
aufliegt, wonach die intermittierend betriebene Forderkette stillgesetzt wird. 



Die Handhabungsstation 5 enthalt zwei iiber das Niveau der Forderbahn 1 und das Ni- 
veau der Oberflache der Basisplatte 4 aufragende Lagerwangen 6 und 7, welche parallel 
10 zur Forderrichtung an einem in der Zeichnung nicht gezeigten Maschinengestell in ei- 
nem Abstand voneinander befestigt sind, welcher groBer als die maximale Abmessung 
zu handhabender Beilagen oder Beilagensatze in Forderrichtung entspricht. Auf die Be- 
deutung dieser Bemessung wird nachfolgend noch naher eingegangen. Die Lagerwan- 
gen 6 und 7 ragen auBerhalb der in Forderrichtung entsprechend dem Pfeil F verlaufen- 
15 den seitlichen Begrenzungslinie der Forderbahn 1 mit Vertikalschenkeln nach aufwarts 
und reichen mit oberen Querschenkeln 8 bzw. 9 in einen Bereich oberhalb der Basis- 
platte 4, wie aus Fig. 1 zu erkennen ist. In Lagerbohrungen an den freien Enden der 
Querschenkel 8 und 9 ist eine Betatigungwelle 10 gelagert, deren geometrische Achse 
parallel zu der Forderrichtung entsprechend dem Pfeil F oberhalb der Basisplatte 4 ver- 
20 lauft. An der Betatigungswelle 10 ist ein Betatigungshebel 11 befestigt, an dessen unte- 
rem Ende iiber eine Lagerachse 12 eine Manipulatorhand 13 angelenkt ist. Weiter ist an 
der Manipulatorhand 13 iiber eine Lagerachse 14 ein Betatigungslenker 15 angelenkt, 
dessen oberes Ende schwenkbar mit einer Horizontalstutze 16 verbunden ist, die ihrer- 
seits, wie in Fig. 1 bei 17 angedeutet, fest an die Lagerwange 6 angeschlossen ist. Es sei 
hier angemerkt, daB die Lagerstutze 16 auf der von der Lagerwange 6 abgewandten 
Seite des Betatigungslenkers 16 iiber diesen im wesentlichen nicht hinaussteht, derart, 
daB bei einer starkeren Verschwenkung der Manipulatorhand 13 und des Betatigungs- 
hebels 11 sowie des Betatigungslenkers 15 mit Bezug auf die in den Fig. 1 und 2 darge- 
stellte Situation im Gegenuhrzeigersinn der Betatigungshebel 11 an der Anlenkstelle des 
Betatigungslenkers 15 zur Lagerstutze 16 hin vorbeibewegt werden kann. Diesem 
Zwecke dient auch der aus Fig. 1 erkennbare Versatz der Anlenkung des Betatigungs- 
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hebels 11 an der Manipulatorhand 13 gegeniiber der Anlenkung des Betatigungslenkers 
15 an der Manipulatorhand 13. 

Auf der von der Lagerachse 14 abliegenden Seite der Manipulatorhand 13 ist an deren 
5 freiem Ende eine Manipulatorfingerwelle 18 drehbar gelagert, deren geometrische Ach- 
se parallel zu der Forderrichtung entsprechend dem Pfeil F und parallel zur geometri- 
schen Achse der Betatigungswelle 10 orientiert ist. An diese Achse sind drehfest Mani- 
pulatorfinger 19 angeschlossen, welche an ihren freien unteren Enden Schubelemente 
20 tragen. Diese Schubelemente sind mindestens in ihrem unteren Teil aus einem Werk- 
10 stoff mit guten Gleiteigenschaften und hoher VerschleiBfestigkeit gefertigt, um die 
Schubelemente 20, wenn sie sich iiber die Oberflache der Basisplatte 4 hinweg bewe- 
gen, leichtgangig auf dieser Flache halten zu konnen. 

Es sei hier noch angemerkt, daB der drehfeste AnschluB der Manipulatorfinger 19 an der 
15 Manipulatorwelle 18 gemaB einer hier nicht im einzelnen gezeigten besonderen Ausbil- 
dung ein geringes, federbelastetes Spiel sblcher Art aufweisen kann, daB eine gleichma- 
Bige Auflage samtlicher Schubelemente auf der Oberflache der Basisplatte 4 gewahrlei- 
stet ist, wenn die Schubelemente auf die Basisplatte abgesenkt sind, um dort einen Ar- 
beitshub auszufiihren. Dieses letztgenannte Konstruktionsmerkmal ist bei einer Kuver- 
20 tiermaschine an sich bekannt. 

Auf der Manipulatorfingerwelle 18 sitzt auBerdem drehfest ein Stellring 21 mit einem 
nach abwarts ragenden Hebelansatz. Von diesem Hebelansatz ist zu einem nach abwarts 
ragenden, an der Manipulatorhand 13 befestigten Stift 22 eine Zugfeder 23 gespannt, 
25 welche bewirkt, daB die Manipulatorfingerwelle 18 und die an sie angeschlossenen Ma- 
nipulatorfinger 19 mit Bezug auf die in der Zeichnung gezeigte Situation im Gegenuhr- 
zeigersinn vorgespannt sind. 

SchlieBlich ist auf der Manipulatorfingerwelle 18 ein weiterer Stellring 24 befestigt, von 
30 welchem in Radialrichtung ein Hebelansatz 25 wegragt. Dieser Hebelansatz 25 tragt an 
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seinem freien Ende zwei axial beabstandete, zueinander koaxiale Kulissentastrollen 26 
und 27. 

An einem auf der von der Lagerwange 7 abliegenden Seite der Lagerwange 6 iiber diese 
5 hinausstehenden Ansatz der Betatigungswelle 10 ist ein Stellring 28 befestigt, von dem 
in Radialrichtung ein Hebelansatz 29 wegsteht, dessen freies Ende wie bei 30 angedeu- 
tet, gelenkig mit einer Betatigungsstange 31 verbunden ist. Die Betatigungsstange 31 
wird von einem in der Zeichnung nicht gezeigten Kurbelantrieb im Maschinentakt nach 
aufwarts und nach abwarts bewegt und fiihrt dadurch eine entsprechende beschrankte 
10 Drehung der Betatigungswelle 10 im Uhrzeigersinn und im Gegenuhrzeigersinn herbei. 
Dies hat entsprechende begrenzte Schwenkbewegungen des Betatigungshebels 11 zur 
Folge, so daB die Manipulatorhand 13, die auBerdem noch durch den Betatigungslenker 
15 mit der Lagerstiitze 16 gekuppelt ist, hin- und hergehende Bewegungen in einem 
Bereich oberhalb der Basisplatte 4 ausfiihrt. 

15 

Die Lange des Betatigungshebels 11 zwischen der geometrischen Achse der Betati- 
gungswelle 10 und der Lagerachse 12, ferner die Lange des Betatigungslenkers 15 zwi- 
schen der geometrischen Achse der Lagerstiitze 16 und der Lagerachse 14, weiter die 
Positionen der geometrischen Achsen der Betatigungswelle 10 und der Lagerstiitze 16 

20 und die gegenseitigen Abstande der Lagerachse 14, der Lagerachse 12 und der geome- 
trischen Achse der Manipulatorfingerwelle 18 sind so gewahlt, daB sich die Manipula- 
torfingerwelle 18 bei den Schwenkbewegungen des Betatigungshebels 11 iiber eine ver- 
gleichsweise weite Strecke hin etwa horizontal iiber die Oberflache der Basisplatte 14 
bewegt. Wahrend dieses Bewegungsweges der Manipulatorfingerwelle 18 j der entweder 

25 einem Arbeitshub oder einen, Riickhub der Handhabungsstation 5 entspricht, wird aller- 
dings die Manipulatorhand 13 keineswegs parallel zu sich selbst horizontal iiber die 
Oberflache der Basisplatte 4 im Abstand hierzu bewegt, sondern fiihrt wahrend der Ver- 
schwenkung des Betatigungshebels 11 um die Lagerachse 12 herum eine zusatzliche, 
durch den Betatigungslenker 15 eingefuhrte Schwenkbewegung aus, welche aufgrund 

30 der gewahlten Geometrie dieses in der Handhabungsstation 5 verwirktlichten Dreilen- 
kergetriebes dazu fiihrt, daB die Manipulatorfingerwelle 18 auf ihrem Arbeitshub und 
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auch auf dem Riickhub auf etwa konstantem Niveau oberhalb der Basisplatte 4 ver- 
bleibt. 

Aus den Darstellungen von Fig. 1 und von Fig. 2 ist ersichtlich, daB die Konstruktion 
der Handhabungsstation 5 und ihrer Betatigungselemente so gewahlt ist, daB iiber der 
Basisplatte 4 der Handhabungsstation nicht nur von der Forderbahn 1 bzw. der die For- 
derfinger 3 enthaltenden Forderkette her, sondem auch senkrecht zur Forderrichtung 
entsprechend dem Pfeil F zu den Seiten hin freie Beilagen Durchtrittskanalraume oder- 
Beilagensatz-Durchtrittskanalraume gebildet sind, die in Fig. 2 mit 32 bzw. 33 bezeich- 
net sind, wahrend der Beilagen Durchtrittskanalraum oberhalb der Forderbahn 1 in Fig. 
2 bei 34 angedeutet ist. In diese Raume reichen nur die Forderfinger von Forderketten 
und/oder die Manipulatorfinger 19 hinein, wahrend in keiner Bewegungsphase des An- 
triebsmechanismus der Handhabungsstation 5 dessen iibrige Betatigungsorgane oder 
Lagerteile diese Beilagen- oder Beilagensatz-Durchtrittskanalraume verletzen oder ver- 
15 legen. 

Die beiden Kulissentastrollen 26 und 27, welche am freien Ende des Hebelansatzes des 
auf der Manipulatorfingerwelle 18 sitzenden Stellrings 24 gelagert sind, wirken mit ih- 
nen jeweils zugeordneten Kulissenleisten 35 bzw. 36 zusammen. Diese Kulissenleisten 
20 sind in Fig. 1 jeweils durch strichpunktierte Linien angedeutet. Sie sind durch ihnen 
jeweils zugeordnete Stelltriebe 37 30 bzw. 38 in ihrer Lage mit Bezug auf den Weg der 
Kulissentastrollen 26 und 27 einstellbar. 



Soli die Handhabungsstation 5 in der Weise arbeiten, daB die Schubelemente 20 der 
Manipulatorfinger 19 in einem Arbeitshub auf der Oberflache der Basisplatte 4 auflie- 
gend von rechts nach links bewegt werden und in einem Riickhub von der Oberflache 
der Basisplatte 4 abgehoben von links nach rechts zuriickbewegt werden, so wird etwa 
mittels des Stelltriebs 38 die Kulissenleiste 36 so weit nach aufwarts bewegt, daB sie in 
keiner Betriebsphase mit der ihr zugeordneten Kulissentastrolle 27 in Beriihrung 
kommt, wahrend die Kulissenleiste 35 fur den Arbeitshub der Manipulatorfinger 19 und 
der Schubelemente 20 mittels des Stelltriebs 37 in die etwa in Fig. 2 gezeigte angehobe- 
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ne Stellung gebracht wird, so daB die Tastrolle 26 zu Arbeitshubbeginn zunachst nach 
aufwarts ausweichen kann und die Zugfeder 23 iiber die Manipulatorfingerwelle 18 die 
Manipulatorfinger 19 mit den daran angeordneten Schubelementen 20 nach ab warts 
zieht. Am Ende des Arbeitshubes wird dann die Kulissenleiste 35 mittels des Stelltriebs 
5 37 so weit abgesenkt, daB sich die Schubelemente 20 an den Manipulatorfingern 19 
anheben und wahrend des gesamten Ruckhubes der Handhabungsstation nicht die 
Durchtrittskanalraume 32, 34 oder 33 erreichen. Danach wird die Kulissenleiste 35 von 
dem Stelltrieb 37 wieder in die etwa in Fig. 2 gezeigte angehobene Stellung gebracht, 
um einen neuen Arbeitshub beginnen zu konnen. 

10 

Soli aber der Arbeitshub ausgehend von der etwa in Fig. 2 gezeigten Stellung auf der 
linken Seite beginnen und bei auf der Oberflache der Basisplatte 4 aufliegenden Schu- 
belementen 20 von links nach rechts durchgefuhrt werden, so wird die Kulissenleiste 35 
mittels des Stelltriebs 37 durch Anheben wirkungslos geschaltet und der Stelltrieb 38 
15 bringt die Kulissenleiste 36 in die etwa in Fig. 2 angegebene Stellung. Am Hubbeginn 
in dieser Arbeitsrichtung kann die Kulissentastrolle 27, welche der Kulissenleiste 36 
zugeordnet ist, nach aufwarts ausweichen, und das Absenken der Manipulatorfinger 19 
durch die Wirkung der Zugfeder 23 auf die Oberflache der Basisplatte 4 zulassen. Am 
Ende des Arbeitshubes, der mit Bezug auf die Situation von Fig. 2 von links nach rechts 
20 gerichtet ist, wird die Kulissenleiste 36 durch den Stelltrieb 38 soweit abgesenkt, daB 
iiber die Tastrolle 27 und den Hebelansatz des Stellringes 24 sowie die Manipulatorfin- 
gerwelle 18 die Manipulatorfinger 19 von der Basisplatte 4 abgehoben werden und der 
Ruckhub von rechts nach links eingeleitet werden kann. 



Wie zuvor schon in einer allgemeinen Betrachtung beziiglich der Darstellungsweise in 
den Zeichnungen bemerkt ist die Betatigungseinrichtung fur die Manipulatorfinger 19 in 
Gestalt zweier wahlweise und unabhangig voneinander stellbarer Kulissenleisten und 
ihnen zugeordneter Kulissentastrollen als stark schematisierte Darstellung zu verstehen. 
Diese Betatigungseinrichtung kann vielfaltig abgewandelt werden. Beispielsweise ist es 
moglich, einzelne Kulissenabschnitte langs des Weges einer einzigen Kulissentastrolle 
gesondert und unabhangig voneinander stellbar vorzusehen, insbesondere, da wahrend 
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des Arbeitshubes mit auf der Oberflache der Basisplatte 4 aufliegenden Schubelementen 
die Tastrollen bzw. eine einzige Tastrolle ohne dies nicht mit der Kulissenleiste bzw. 
den Kulissenleisten in Eingriff steht. Auch kann in einer anderen Ausfiihrungsform auf 
der Manipulatorhand 13 eine Betatigungseinrichtung in Gestalt von Solenoidantrieben 
installiert werden, welche iiber flexible Leitungen vom Maschinengestell aus mit elek- 
trischen Steuersignalen versorgt werden und welche die Manipulatorwelle 18 in der 
gewiinschten Weise betatigen, derart, daB entweder der Arbeitshub oder in einer anderen 
Betriebsweise der Ruckhub mit Bezug auf die Situation von Fig. 2 von rechts nach links 
orientiert ist. 

Beziiglich der Betatigung der Manipulatorfinger 19 iiber einen an die Manipulatorfin- 
gerwelle 18 angesetzten Hebelansatz hat sich praktisch eine in der Zeichnung nicht ge- 
zeigte Ausfiihrungsform bewahrt, bei der an dem genannten Hebelansatz nur eine einzi- 
ge Tastrolle vorgesehen ist, die mit einer einzigen, durch einen Stelltrieb verstellbaren 
15 Kulissenleiste zusammenwirkt. Diese Kulissenleiste ist an einer Wippe oder an einem 
Parallelogramm gelagert, die mittels des Stelltriebs, der bei dieser Ausfiihrungsform die 
Funktion der vorerwahnten Stelltriebe 37 und 38 iibernimmt, in einfacher Weise hohen- 
verstellbar. Durch entsprechende Betatigung des Stelltriebs werden die Manipulatortin- 
ger 19 iiber die gemeinsame Tastrolle, den Hebelansatz und die Manipulatorfingerwelle 
20 beim Arbeitshub von links nach rechts abgesenkt und beim Ruckhub von rechts nach 
links angehoben oder umgekehrt. 



Die Schubelemente 20 an den freien Enden der Manipulatorfinger 19 sind mit Bezug 
auf ihre Bewegungsrichtung iiber die Basisplatte 4 hin auf der Vorderseite und der 
25 Riickseite im wesentlichen gleich ausgebildet und mit Ausnehmungen versehen, so daB 
sie die Kanten zu verschiebender Beilagen oder Beilagensatze sicher erfassen. Nachdem 
die Manipulatorfingerwelle 18 im wesentlichen iiber den gesamten Arbeitshub hin etwa 
gleiches Niveau iiber der Oberflache der Basisplatte 4 behalt, bleibt der Winkel der Ma- 
nipulatorfinger 19 relativ zur Oberflache der Basisplatte 4 ebenfalls im wesentlichen 
30 gleich, obwohl sich der Winkel zwischen der Manipulatorhand 13 und dem Manipula- 
torfinger 19 verandert. Dies wiederum hat zur Folge, daB auch die Schubelemente 20 
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wahrend des Arbeitshubes zu der Oberflache der Basisplatte 4 etwa parallel bleiben und 
damit sowohl die Vorderseite als auch die Hinterseite der Schubelemente 20 unabhangig 
von der gewahlten Arbeitsrichtung der Handhabungsstation 5 als derjenige Bereich 
verwendet werden kann, der an den Kanten der zu verschiebenden Beilagen oder Beila- 
gensatze angreift. 



Kleine Verdrehungen der Schubelemente 20 relativ zur Oberflache der Basisplatte 4 
wahrend des Arbeitshubes konnen kompensiert werden, wenn gemaB einer Ausgestal- 
tung, welche in Fig. 1 bei 40 nur in einem kleinen Bereich um das am weitesten rechts 
10 gelegene Schubelement 20 herum dargestellt ist, die Schubelemente in Rillen der Basis- 
platte 4 laufen, wenn sich die Manipulatorfinger 19 im Betriebszustand des Arbeitshu- 
bes befinden. Diese Rillen erstrecken sich iiber die gesamte Oberflache der Basisplatte 4 
hin in einer die Lange des Arbeitshubes ubertreffenden Lange, doch sind die Rillen aus 
Griinden einer groBeren Ubersichtlichkeit der Darstellung mit der zuvor erwahnten 
Ausnahme in Fig. 1 nicht eingezeichnet. 



Zur rechten und zur linken der Forderbahn 1 und der Basisplatte 4 konnen intermittie- 
rend angetriebene Greiferketten zur Zuforderung offener Umschlage zu den Beilagen- 
oder Beilagensatz-Durchtrittskanalraumen 32 bzw. 33 installiert sein. Solche Greifer- 
20 ketten arbeiten dann in Zusammenwirkung mit der Handhabungsstation 5 als Kuvertier- 
k stationen, derart, daB uber die Forderbahn 1 zugeforderte Beilagen oder Beilagensatze 
f wahlweise nach rechts oder nach links kuvertiert werden konnen, je nachdem, ob die 
Manipulatorfinger 19 und die daran befestigten Schubelemente 20 von links nach rechts 
oder von rechts nach link ihren Arbeitshub in Auflage auf der Oberflache der Basis- 
25 platte 4 ausfiihren. 

Bei der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfuhrungsform fiihren jedoch die Beilagen- oder 
Beilagensatz-Durchtrittskanalraume 32 und 33 zu weiteren, quer zur Forderbahn 1 ver- 
laufenden Forderbahnen 41 und 42, denen weitere Fdrderketten mit daranbefestigten 
30 Forderfingern 43 bzw 44 zugeordnet sind. Diese weiteren Forderketten konnen konti- 
nuierlich oder intermittierend betrieben werden, wobei die Umlaufgeschwindigkeit bzw. 



Seite - 11 - 



[File: 1000191] Bes<M 
Postbearbeitungsmascm 
Bell & Howell GmbH 



10 



einer abgewandelten Ausfiihrungsformanstelle der die gegeniiberliegende Bearbeitungs- 
einrichtung bildenden Forderbahn eine Greiferkettenbahn zur Zuforderung geoffneter 
Umschlage vorgesehen, so kann eine Zuforderung zu kuvertierender Beilagen oder 
Beilagensatze wahlweise aus zwei zueinander senkrechten Richtungen erfolgen, um 
solche Beilagen oder Beilagensatze jeweils auf die Basisplatte 4 aufzulegen und dann zu 
kuvertieren. Beispielsweise kann die Beilagenzuforderung iiber die Forderbahn 1 und 
die beziiglich des Kettenumlaufs umgesteuerte Forderbahn 42 erfolgen und das Ein- 
schieben in die Umschlage erfolgt auf einer am Orte der Forderbahn 41 installierten 
Greiferkettenbahn. Die Anordnung kann aber auch so getroffen werden, daB die Beila- 
genzuforderung wahlweise iiber die Forderbahn 1 und die Forderbahn 41 erfolgt und das 
Einschieben in die Umschlage wird auf einer am Orte der Forderbahn 42 anstelle dieser 
Forderbahn installierten Greiferkettenbahn vorgenommen. 



Die Ubernahme von Beilagen oder Beilagensatzen von den Schubelementen 20 durch 
die Forderfinger 43 bzw. 44 zur Abforderung in Richtung der Forderbahnen 41 bzw. 42 
erfolgt in der Weise, daB die Forderfinger 43 bzw. 44 dann beim Erreichen des Ober- 
trumms ihrer Forderkette iiber die jeweilige Fuhrungsbahnoberflache aufsteigen, wenn 
die Schubelemente 20 den jeweiligen Rand der jeweiligen Beilage oder des jeweiligen 
Beilagensatzes bereits iiber sie hinweg gefordert haben. 



Die mit den Forderfingern 3 versehene Forderkette, welche intermittierend betrieben 
wird, kann in weiterer Ausgestaltung so ausgebildet sein, daB sie sich in Richtung der 
Forderung entsprechend dem Pfeil F auch iiber die Basisplatte 4 hinweg erstreckt, wozu 
die Basisplatte mit entsprechenden Schlitzen fur den Durchtritt der Forderfinger 3 ver- 
25 sehen ist. Diese Schlitze konnen sich jenseits der Basisplatte 4. in einer Fortset- 
zungs-Forderbahn 45 fortsetzen, wodurch die Moglichkeit geschaffen ist, Beilagen oder 
Beilagensatze ohne Bearbeitung in der Handhabungsstation 5 geradlinig iiber die For- 
derbahn 1 hinaus zu fordern und Bearbeitungsstationen zuzufiihren, die langs der Fort- 
setzungsforderbahn 45 aufgereiht sind. Ist diese Betriebsweise gewahlt, so wird die Be- 
30 tatigungseinrichtung fur die Manipulatorfingerwelle 18 derart geschaltet, daB die Mani- 
pulatorfinger 19 sowohl wahrend des Hubes der Manipulatorhand 13 in der einen 
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Fortsetzungsforderbahn 45 aufgereiht sind. 1st diese Betriebsweise gewahlt, so wird die 
Betatigungseinrichtung fiir die Manipulatorfingerwelle 18 derart geschaltet, daB die 
Manipulatorfinger 19 sowohl wahrend des Hubes der Manipulatorhand 13 in der einen 
Richtung als auch auf dem Ruckweg von diesem Hub von der Basisplatte 4 abgehoben 
sind. 
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5 Postbearbeitunasmaschine 

Bei einer Postbearbeitungsmaschine mit einer eine umlaufen- 
de Forderkette enthaltenden, auf eine Handhabungs station zu 
fordernden Forderbahn wird eine leichte Umstellbarkeit auf 
10 vielfaltige Bearbeitungsauf gaben und eine hohe Anpaflbarkeit 
an beengte Raumverhaltnisse dadurch erreicht, dafl in der 
Handhabungsstation an einer Manipulatorhand angelenkte Ma- 
nipulator finger mittels einer umschaltbaren Betatigungsein- 
richtung sowohl beim Vorwartshub der Manipulatorhand als 
15 auch beim Ruckwartshub der Manipulatorhand in Arbeitsstel- 
lung und sowohl beim Ruckwartshub der Manipulatorhand als 
auch beim Vorwartshub der Manipulatorhand in Riickf uhrstel- 
lung schaltbar sind. In der Handhabungsstation sind nicht 
nur von der zufordernden Forderkette her und zu einer seit- 
2 0 lich angrenzenden ersten Bearbeitungseinrichtung hin, son- 
dern auch in der gegeniiberliegenden Richtung senkrecht zur 
Zuforderrichtung der ersten Forderkette Beilagen- 
Durchtrittskanalraume fur weiter zu verarbeitende oder zu 
kuvertierende Beilagen und Beilagensatze f reigehalten . 
|25 
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Anspruche 

1. Postbearbeitungsmaschine mit einer ersten Forderbahn 
(1), auf der das Obertruram einer umlaufenden ersten Forder- 
kette intermittierend oder kontinuierlich geforderte Beila- 
genfacher bildet und in die Beilagenf acher eingelegte Bei- 
lagen oder Beilagensatze einer Handhabungsstation (5) 
zufordert, in welcher iiber eine Basisplatte (4) hin in 
Richtung senkrecht zur Forderrichtung (F) der ersten For- 
derkette mittels eines Manipulatorantriebs eine Manipula- 
torhand (13) bewegbar ist, welche von der ersten Forderket- 
te auf die Basisplatte (4) geschobene Beilagen oder Beila- 
gensatze mittels an die Manipulatorhand (13) angelenkter 
Manipulatorf inger (19) in eine neben der Basisplatte (4) 
befindliche erste Bearbeitungseinrichtung (41) bewegt, wo- 
bei mittels einer Betatigungseinrichtung (18, 24, 25, 26, 
27, 35, 36, 31, 38) die Manipulatorf inger (19) mit Bezug 
auf die Basisplatte (4) anhebbar und absenkbar sind, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafi die Manipulatorf inger (19) sowohl in Schubrichtung als 
auch in Zugrichtung an Beilagen oder Beilagensatze anlegba- 
re Schubelemente (20) aufweisen, 

dafi die Betatigungseinrichtung (18, 24, 25, 26, 27, 35, 36, 
37, 38) derart umschaltbar ist, dafi die Manipulatorf inger 
(19) entweder beim Vorschieben der Manipulatorhand (13) auf 
der Basisplatte (4) aufliegen und beim Zuruckziehen der Ma- 
nipulatorhand (13) von der Basisplatte (4)*abhebbar sind, 
oder aber beim Vorschieben der Manipulatorhand (13) von der 
Basisplatte (4) abgehoben sind und beim Zuruckziehen der 
Manipulatorhand (13) auf der Basisplatte (4) aufliegen, und 

daB iiber der Basisplatte (4) der Handhabungsstation (5) 
nicht nur von der umlaufenden ersten Forderkette her und 
zur ersten Bearbeitungseinrichtung (41) hin sondern auch zu 
der davon abliegenden Seite der Basisplatte (4) hin freie 
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Beilagen- oder Beilagensatz-Durchtrittskanalraurae (32, 
34) gebildet sind. 



33, 



2. Postbearbeitungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der neben der Basisplatte (4) befindli- 
chen Bearbeitungseinrichtung (41) auf der anderen Seite der 
Basisplatte eine weitere Bearbeitungseinrichtung (42) ge- 
geniibersteht . 

3. Postbearbeitungsmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi mindestens eine der beiden senkrecht zur 
Forderrichtung (F) der ersten Forderbahn (1) an die Basis- 
platte (4) angrenzenden, einander gegeniiberstehenden Bear- 
beitungseinrichtungen (41, 42) eine weitere Forderkette mit 
einer zur erstgenannten Forderbahn (1) senkrechten Forder- 
richtung enthalt. 

4. Postbearbeitungsmaschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Forderrichtung der Forderkette der 
mindestens — eineu dies e — Forderkette — onthalt o nden — Be a r b e i - 
tungseinrichtung (41, 42) durch Antriebsumsteuerung umkehr- 
bar ist. 

5. Postbearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet , dafi mindestens eine der senk- 
recht zur Forderrichtung (F) der ersten Forderbahn (1) an 
die Basisplatte (4) angrenzend einander gegeniiberstehenden 
Bearbeitungseinrichtungen eine Arbeitsstatibn zur Bereit- 
stellung geoffneter Umschlage, insbesondere mit einer in- 
termittierend angetriebenen Greif erkettenbahn , ist, welche 
bzw. welche jeweils mit der Handhabungsstation (5) als Ku- 
vertierstation fur die von der ersten Forderbahn (1) ange- 
forderten Beilagen oder Beilagensat ze zusammenarbeitet . 

6. Postbearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, dafi die Basisplatte (4) von in 
Forderrichtung (F) der ersten Forderbahn (1) verlaufenden 
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Schlitzen durchzogen ist, in denen Forderfinger (3) der er- 
sten Forderkette oder einer Hilf sf orderkette gefiihrt sind, 
welche bei angehobenen Manipulatorf ingern (19) der Handha- 
bungsstation (5) Beilagen oder Beilagensatze von der Basis- 
platte (4) zu einer zusatzlichen Bearbeitungseinrichtung 
(45) fordern, die sich auf der von der ersten Forderbahn 
(1) abliegenden Seite an die Basisplatte (4) anschliefit. 

7. Postbearbeitungsraaschine nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die zusatzliche Bearbeitungseinrichtung 
eine zusatzliche Fordereinrichtung, insbesondere Forderket- 
te, enthalt . 

8. Postbearbeitungsmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die weitere Bearbeitungseinrichtung eine 
weitere Bearbeitungsstation, insbesondere Kuvertierstation 
enthalt. 

9 . Postbearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 
a, H^HnT-rrh gekennzeichnet , da/5 die erste Forderkette bzw. 

mindestens eine ihrer Forderketten einen kontinuierlich an- 
getriebenen Kettenstrang und einen intermittierend ange- 
triebenen Kettenstrang aufweist, wobei die Forderfinger der 
Kettenstrange auf unterschiedlichen Spuren verlaufen, der- 
art, da/3 die im intermittierenden Betrieb mit grofierer For- 
dergeschwindigkeit bewegten Forderfinger des jeweils inter- 
mittierend betriebenen Kettenstranges Beilagen oder Beila- 
gensatze aus den Forderf achern des kontnuierlich betriebe- 
nen Kettenstranges iibernehmen. 

30 

10. Postbearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet , dafi die Betatigungseinrichtung 
Kulissenabtastmittel (26, 27) enthalt, die an eine die Ma- 
nipulatorf inger (19) an der Manipulatorhand (13) lagernde 

35 Welle angeschlossen sind und welche eine umschaltbare (37, 
38) Kulissenanordnung (35, 36) abtasten. 
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11. Postbearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet , dai3 der Manipulatorantrieb der 
Handhabungsstation (5) ein Dreilenkergetriebe aufweist, das 
aus einem zu oszillierenden Schwenkbewegungen angetriebe- 
5 nen, gestellfest gelagerten Betatigungshebel (11), einem 
gestellfest gelagerten Betatigungslenker (15) und der Mani- 
pulatorhand (13) besteht, wobei an einem Manipulatorhanden- 
de der Betatigungslenker angreift und am anderen Manipula- 
torhandende die Manipulatorf inger (19) angelenkt sind, wah- 

10 rend der Betatigungshebel (11) an der Manipulatorhand (13) 
zwischen dessen Anlenkstellen fur den Betatigungslenker 
(15) und die Manipulatorf inger (19) seinerseits angelenkt 
ist und das Dreilenkergetriebe so bemessen und die Anlenk- 
stellen am Gestell so gewahlt sind, dafi wahrend eines we- 

15 sentlichen Teiles des Arbeitshubes und des Riickhubes der 
Manipulatorhand (13) sich die Anlenkstelle der Manipulator- 
finger (19) im wesentlichen parallel uber die Basisplatte 
(4) hin bewegt . 
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